Техника безопасности при ручной обработке металлов

1. До начала работы
• приведи в порядок рабочую одежду (застегни обшлага рукавов и надень головной убор);

• при рубке металла надень защитные очки;

• проверь наличие совка, щетки-сметки, табуретки и решет​ки под ноги;

• проверь исправность рабочего инструмента, положи его на соответствующее место рабочего стола, о неисправных инструментах сообщи учителю;

• проверь исправность настольных тисков (губки тисков должны быть исправны и закреплены).

2. Во время работы
• надежно закрепи заготовку в губках тисков;

• работать разрешено с исправным и настроенным инстру​ментом;

• для предотвращения травм следи за следующими положе​ниями:

- боек молотка должен быть без надколов и иметь не​большую сферическую поверхность;

- ручки рабочих инструментов должны быть без трещин и снабжены кольцами;

- ударные поверхности зубила, бородка и кернера не должны быть с отколами и расплющенными;

- длина тела зубила должна быть не меньше 60-70мм, а общая длина не менее 150мм;

- при опиливании пальцы левой руки должны опираться на хвостовую часть напильника;

• качество опиливания не разрешается проверять рукой на ощупь;

• под головки болтов и гаек используй соответствующего раз​мера ключи, не удлиняй ключ другим ключом или трубой;

• каждый слесарный инструмент используй только по назна​чению;

• отрезаемый ножницами листовой материал держи рукой, пользуйся рукавицей.

3. В конце работы
• проверь исправность используемого инструмента, о неис​правностях сообщи учителю;

• приведи в порядок рабочий инструмент (убери заусенцы с бойка молотка, зубила, бородка и вычисти напильник);

• рабочее место убери щеткой-сметкой, отходы материала выброси в мусорное ведро;

• убери рабочий инструмент на свои места;

• чтобы не испортить губки тисков, оставь между губками зазор в 1-2мм;

• вымой руки и лицо, приведи в порядок рабочую одежду;

• покидай мастерскую только с разрешения учителя.

