Техника безопасности при точении металла

Самой опасной является металлическая стружка, вылетаемая из-под резца, которая может тебя поранить и вызвать ожог. Чтобы предотвратить эти травмы, одевай очки или пользуйся защитным экраном, управлением на суппорте. Стружку уда​ляй только специальным крючком. Травмы могут возникнуть

• от неправильной установки детали в патроне станка,

· деталь слабо затянута в патроне,

· деталь закреплена между двумя кулачками,

· деталь закреплена с большим вылетом из патрона,

· длинномерная деталь точится без подпорки заднего центра,

· деталь установлена без центрования;

• при неправильной манипуляции ручками управления

· суппорт вместе с резцедержателем наезжает на патрон станка,

· при включении станка ручки управления не были в нейтральном положении;

· при неправильных приемах работы

· резец устанавливается на большую глубину резания,

· при шлифовании шкурку обматывают вокруг заго​товки (возможно попутное её наматывание),

·  выключая станок, тормозят его ход нажимом руки на 
патрон или деталь,

· замер производится во время вращения детали.

До начала работы
• проверь исправность станка на холостом ходу;

• проследи, чтобы верхние поворотные салазки соответство​вали положению продольных салазок;

• проверь наличие и исправность защитных ограждений;

• приведи в порядок рабочую одежду, застегни обшлага рукавов, надень головной убор;

• надежно закрепи обрабатываемую заготовку и резец, вы​тащи ключ из гнезда токарного патрона;

• включай станок только с разрешения учителя.

2. Во время работы
• перед включением станка проверь нейтральность положе​ния ручек управления;

• процесс резания начинай после набора полных оборотов шпинделя станка (согласно выбранной скорости резания);

• резец к обрабатываемой детали подводи плавно, без рывков;

• излишки стружки убирай соответствующим стружкоуборочным крючком;

• будь особо аккуратен при доводке детали напильником или шкуркой (возможно попутное затягивание);

• не меняй скорости вращения шпинделя без разрешения учителя;

• не тормози станок о деталь или патрон.

Останови станок, если:

•  уходишь от станка (даже на незначительное время);

• временно прекратил работу;

• производишь контрольный замер детали;

• настраиваешь станок, переставляешь или меняешь резец;

• удаляешь стружку или остатки;

• наводишь порядок или убираешь станок;

• выявляются недостатки в работе станка, о которых немед​ленно сообщи учителю.

3.
В конце работы
• выключи станок из общей сети силового питания;

• сними обрабатываемую деталь и резец (резцы) из резцедержателя;

• убери остатки стружки щеткой-сметкой или ветошью;

• приведи в порядок рабочее место, смажь маслом направ​ляющие станины и суппорта;

• позови учителя проверить аккуратность уборки станка.

